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Lo scopo principale del lavoro consiste nel rappresentare e
analizzare le varie attivita e le metodologie di ottimizzazione CAVAION SIDELOADERS

impiegate nel flusso produttivo applicato in Baumann, volto BAU MAN N ®=

alla realizzazione di un carrello elevatore laterale.

Suddivisione dell’elaborato:

1. Introduzione della Baumann e presentazione delle classificazioni dei sistemi produttivi e delle tipologie di aziende operanti su
commessa/progetto.

2. Siillustrano gli elementi di supporto ed i metodi di ottimizzazione impiegati nelle fasi produttive.

3. Analisi dell’intero flusso produttivo, delle precedenze e delle attivita svolte nei relativi stadi.
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Importanti traguardi per Baumann:

* Nasce il 24 giugno 1969 a Cavaion Veronese (VR)

* Gennaio 1970: lancio della prima gamma di carrelli AS

e 1992:introduzione al primo modello elettrico

* 2011: sviluppo del sistema a vite Archimede

e 2019: cinquantesimo anniversario e realizzazione del modello GX500
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CLASSIFICAZIONE DEI SISTEMI PRODUTTIVI
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Metodi di classificazione analizzati
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Criteri di suddivisione delle aziende operanti su commessa

* Lancio di produzione su commessa * Leadtime di produzione

* Specifiche di prodotto richieste dal cliente * Lead time di progettazione

Lead time di produzione
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Metodi di ottimizzazione applicati al flusso produttivo:

* Distinta Base (Bill of Materials)
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Principali operazioni svolte dal magazzino in funzione delle specifiche di commessa

Prelievo: Allestimento:

BAUMANNZ

COMMESSE 53783

Conce
e Sdiecio

aomses

Carrello di raggruppamento della commessa

Buffer Stock ——
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£ 5363
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Premontaggio: preparazione del telaio e produzione del montante di sollevamento

Verniciatura: colorazione e rivestimenti protettivi dei componenti strutturali

Cabine di comando: allestimento della parte elettrica volta ai comandi del carrello

Unita di trazione: preparazione dell’'asse composto dai componenti atti alla trazione

Impianto di sollevamento: Installazione dell'impianto idraulico per il movimento merce
Montaggio: insieme di operazioni dove convogliano i sottoprodotti per assemblare il carrello finito

Collaudo: esecuzione di verifiche di funzionamento e preparazione del prodotto alla consegna
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Diagramma di Precedenza

*  PRM: premontaggio

* VRN: verniciatura

*  MNT: montaggio

* CBN: allestimento cabine di comando
* GTR: gruppo di trazione

* ATR: asse di trazione

* GSL:impianto/gruppo di sollevamento
* CLL: collaudo

e MGZ: magazzino
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Finish to Start Start to Start
Finish to Finish Start to Finish
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Riepilogo e conclusione

Vengono impostate le basi dell’elaborato utilizzando la teoria di classificazione dei sistemi produttivi e
delle aziende operanti su commessa e su progetto, illustrandone le differenze

Grazie all’esperienza sostenuta presso Baumann Cavaion Sideloaders e stato possibile assistere alle
attivita e comprendere le tecniche di supporto adottate durante i processi

Sono state eseguite analisi volte allo studio dei fattori di dipendenza e di vincolo presenti tra le
diverse fasi formanti il flusso di produzione di un bene richiesto su commessa
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