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A cosa servono la
bagnabilita e I'angolo di
contatto?’
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Determinare I'angolo di contatto e la bagnabilita di polveri

O N .
attraverso |'applicazione del metodo di Washburn
/> * Individuare una tecnica, facile da applicare, che
garantisca risultati ripetibili

* Scegliere un liquido perfettamente bagnante
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Polveri
e | attosio monoidrato
e Sabbia di Fontainbleau

* Acqua demineralizzata
* PDMS (polidimetilsilossano
* Ottano

Corso di Laurea in Ingegneria Chimica e dei Materiali
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Tecniche maggiormente utilizzate
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Sessile drop method Capillary rise method
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equazione di Washbumn

2 _ CwP°YLycosO

1 T 3

. w

0 10 20 30 40 50 60 70 80



t DIPARTIMENTO 8 F%?z)z
cj" oneeesst  SETUP SPERIMENTALE

Supporto da laboratorio

Porta-campione

-Piastra di Petri
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Bilancia elettronica Piattaforma elevatrice manuale




il

DIPARTIMENTO

onsesnrn — RISULTATI CON FLUIDI PERFETTAMENTE BAGNANT]

3

12222022

SABBIA

LATTOSIO

PDMS

Ottano

vsvm,PDMs = 0014 m>

TSn,PDMS = 385,137

S _ 5
wm,ottano — 0,005 m

gl,ottano = 77,32°

PDMS

Ottano

C\fvm,PDMS = 0,006 m>

Qvln,PDMS =87,73°

Cvlvm,ottano = 0,002 m>

Hrln,ottano = 31,86°
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: SABBIA-ACQUA
Angoli di contatto dell'acqua oT
demineralizzata con la sabbia e il B
lattosio ’
0 10 20 30 t4[2] 50 60 70 80
Qm,PDMS Hm,ottano 2> LATTOSIO-ACQUA
Sabbia 85,13° 77,32° s
L attosio 87,73° 81.86° o
0 20 40 60 80 t [51]00 120 140 160 180
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e | a preparazione dei campioni con il lattosio, polvere fine e
coesiva, richiede maggiore precisione per evitare la
formazione di bolle

o [levati tempi di risalita se si usano fluidi ad elevata viscosita
(PDMS) e tempi di risalita piu veloci nel caso di fluidi a bassa
viscosita (ottano)

e [ uso di una cappa aspiratrice nelle misure con [ottano
determina una maggiore sensibilita della bilancia a causa
delle correnti daria
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* Angolo di avanzamento e angolo di recessione
* Difficolta nell'impiego dell'ottano
* \Verifica del comportamento ideale dei fluidi

l

PDMS dimostra un comportamento
migliore rispetto all'ottano come
fluido perfettamente bagnante
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