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Leghe di alluminio:

e Ottime proprieta meccaniche

e Bassa densita (2,7 g/cm?)

e Alta duttilita

 Buona resistenza alla
corrosione

* Facilmente riciclabili
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Materiali per la produzione di vetture dal 2010 al 2040
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(a) Lamiera stampata a freddo, (b) a caldo Formabilita in funzione della temperatura per una stessa lega
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Vantaggi dalla lavorazione a caldo di una lamiera in lega di alluminio:

Ottenere un’ampia gamma di componenti

* Proprieta meccaniche elevate dopo I’invecchiamento
Ritorno elastico quasi assente

* Utilizzo di presse meno costose

Svantaggi:

* Costi energetici
 Pratica non ancora consolidata nell’industria manufatturiera



