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LA BROCCIATURA

ACCIAIO RAPIDO AISI M35:

e RESISTENZA AD USURA
 DUREZZA
e TENACITA
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* RESISTENZA AD USURA
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| RECLAMI

RECLAMO CONICITA
e PROBLEMI RETTIFICA

l

RECLAMO STRAPPATURE
STRAPPATURE A FONDO DENTE
SCAVATURA FIANCO DENTE
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OBIETTIVI:

1) RISOLUZIONE DEL PROBLEMA SULLA CONICITA DELLA DENTATURA:

VERIFICARE LA MICROSTRUTTURA DEL MATERIALE BROCCIATO ED EVENTUALMENTE VARIARE LE SPECIFICHE
DI PROGETTO.

2) RISOLUZIONE DEL PROBLEMA DELLE STRAPPATURE SUL FONDO DENTE:

DETERMINARE IL NUMERO MASSIMO DI PEZZI PRODUCIBILI DA OGNI UTENSILE IN MODO DA EVITARE CHE LE
STRAPPATURE ECCEDANO LE TOLLERANZE DI RUGOSITA
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ANALISI AL
MICROSCOPIO OTTICO

| VARIAZIONE SPECIFICHE
120 DUREZZA MATERIALE ] DI PROGETTO

210 DA 26.985-27.030 mm
A 26.970-27.010 mm

200

PROVE DI DUREZZA
BRINELL

190

\ 4

Durezza [HB]

170 ._./‘\.____4_.\.

160

150

491 492 493 497 498 499 500
Lotti
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MISURE CAUTELATIVE

RIDEFINIZIONE
NUMERO MASSIMO
DI PEZZI BROCCIABILI

FOTO STRAPPATURE
ALLO STEREOSCOPIO

A
\ 4

\ 4

LUNGHEZZA BROCCIABILE:
80-100 m CONTROLLI VISIVI

SUGLI UTENSILI

RANGE DI PEZZI:
2339 —-3929

NUOVO LIMITE:
2500 PEZZI

> * RALLENTAMENTO PRODUZIONE
 AUMENTO COSTI (AFFILATURE)
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PROGETTO

RUGOSITA

MdK

\ 4

A\ 4

CAMPIONAMENTI

a

L | ) B

A 4 A\ 4

Rugosita vs Pezzi MdK vs Pezzi
3,5000 27,040
3,0000 27,030
2,500 27,020
© ' 27,010 ==
£ 2,0000 %
< ' 27,000
& 1,5000 3
o] S 26,990
O
= 1,0000 26,980
0,5000 26,970
0,0000 26,960
0 500 1000 1500 2000 2500 0 500 1000 1500 2000
N°PEZZI N°PEZZI
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LIMITI DEL PROGETTO

4 v \ 4

PRECISIONE STRUMENTI SOGGETTIVITA SCARSITA DI DATI
e TARATURA "COME" «  DIVERS| OPERATORI PERIODO LIMITATO
«  LARGHEZZA FONDO e VALUTAZIONE DENTE e MANCANZE OPERATORI

DENTE "PEGGIORE"
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ANALISI DEI DATI

CAMPIONAMENTI

DATI CHANGEOVER

RUGOSITA

AVVI| PRODUZIONE >

RUGOSITA [Ra]

Rugosita - Pezzi prodotti

[
=0,0004x + 0,8852
R?=0,2184
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[
® (]
[
®
oa ®8 ’
o ® o
[
500 1000 1500 2000 2500

N°PEZZI

3000

3500

y=0.0004x+0.8552
R? =0.2184
ST.DEV=0.5919

y=0.0004x+2.0152

INTERSEZIONE CON
Ra=3.2

v

N° PEZZI = 2962
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36135 31471
27,050 27,050
Codice Broccia N° PEZZI MAX RA2
27,040 27,040
2E-06x + 27,026 31474 FEY 0,6789 % LAE-06X +27,037
Y= =2E 6% + 27, W
27,030 — weoams 36135 7000 0,4336 27,030 &
27,020 36136 3500 0,3808 27,020 y = -4E-06x + 27,031
=-2E-06X ¥ 27;02—
27,010 Y B180043 20000 0,1196 27,010
27,000 B190028-1 4600 0,6426 27,000
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 B190028-2 7000 0,0845 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
B200013-1 7000 0,4261
B200013-2 17500 0,1325
B190028-1 31470 7000 0,1095 31472
31471 6250 0,4826
27,050 27,050
31472 5000 0,3866
27,040 27,040
27,030 y S 5E-0%3 22’036 v 27,030 W'Q’
o - Y
-t MEDIA DEL N o |
27,010 . 27,010
MASSIMO DI PEZZI:
27,000 27,000
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 6 1 28 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
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CONCLUSIONI:

1) S| CONFERMA LA CORRELAZIONE TRA L'USURA DELLE BROCCE E LAUMENTO DI RUGOSITA SUI PEZZI
LAVORATI.

SITIENE IN CONSDIERAZIONE CHE IL NUMERO ELEVATO DI VARIABILI RENDE DIFFICILE TROVARE UN MODELLO DI
PREDIZIONE ADEGUATO.

2) SI CONFERMA LANDAMENTO DECRESCENTE DEL VALORE DELL'MdK ALLAUMENTARE DELL'USURA
DEGLI UTENSILI.

QUESTA VARIAZIONE PERO NON RISULTA ESSERE IL FATTORE DETERMINANTE IL NUMERO MASSIMO DI PEZZI
PRODUCIBILI IN QUANTO IL DECADIMENTO RISULTA PIU LENTO.

3) SI PUO CON UNA CERTA TRANQULLITA VARIARE IL LIMITE MASSIMO DI PEZZI PRODOTTI DA OGNI
UTENSILE DA 2500 A 3000.

POSSIBILITA DI UN’ULTERIORE INNALZAMENTO UNA VOLTA RACCOLTI DATI SUL COMPORTAMENTO DOPO | 2500
PEZZI.
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