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Il lavoro si e suddiviso in:

1.

Conoscere la prova da effettuare e i componenti da progettare
(punzone, supporto per matrici, matrici)

Definizione delle dimensioni massime dei componenti, del piano di
prova, di punzone e matrici e delle giunzioni da utilizzare

Progettazione dei componenti e accorgimenti per garantirne il
perfetto accoppiamento

Scelta del materiale dei componenti

Messa in tavola dei componenti con definizione delle tolleranze
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- Supporto della
matrice

> Matrice

» Punzone




.. DIPARTIMENTO 81222»1022
<J M ::s===  AssiemE cHIUSO

1
7 i Sono evidenziate le quote
principali  degli stampi in

A | i configurazione chiusa con la

matrice piu profonda (1.4 mm).
B Si apprezza la distanza di 1mm
2 tra le parti non attive di matrice
e punzone tale da evitare

h
24
64

' interferenze delle viti delle
B 129 N matrici con la prova, la minima
3 distanza tra punzone e bordo
b | | ~ della matrice che ha richiesto gli
cala o: Titole Referents lecnico Cormponenti: . .
assene degisanpichivsi | o aCCO rgl m entl pe r Ce rca re
- mr CRERE | t-Punmeee ~accoppiamento perfetto illustrati
{ 2 - Matrice passiva intercambiabile (con profondita .
variabile) successivamente
26/05/2022 Liberaio Tufano 3 - Matrice passiva
Universita di Padova Ad ’ t > : 1:2
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PUNZONE

Bullone a esagono
incassato per
fissaggio su
macchina di prova

Piano di prova e
scavo per
accoppiamento
perfetto con
matrice




.. DIPARTIMENTO 81222-1@22
cJ" omeesnena  PUNZONE — DISEGNO TECNICO

~ .. | 1. Visita ingrandita per
— evidenziare la geometria
del punzone.

!
A

>

! R ¢ 2. Rugosita sul piano di prova
. . 0.05 i piu bassa rispetto alla
T L4980 | rugosita  generale  per
. > S migliorare le condizioni
—T T della prova stessa.
! p _
1 - ‘Y I\/Iaterla!l_e:‘ C15 per la sua
| [ '1 lavorabilita e poiché non e e
R | richiesta una particolare
B resistenza meccanica.
- [ - Tolleranze evidenziate: servono
- sz | * | tutte a garantire un perfetto
R accoppiamento tra matrice e
AAAAA ) I N R punzone (oltre le tolleranze
owanabnine | g san i " | generali).
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1. Bullone a esagono
incassato per
fissaggio su
macchina di prova.

2. Piano con gradino
per incastro della
matrice.

3. Foro per vite a testa
svasata per
I'accoppiamento
con la matrice.

Si e deciso di costruire
un supporto per le
matrici cosi da
velocizzarne il cambio e
ridurre i costi.




.. 1222+2022
<J" omcsvens — §PPORTO MATRICI — DISEGNO TECNICO 800

+

i
R @ « 1. Sola indicazione di rugosita
R generale poiché il
. s componente non partecipa
+ attivamente alla prova.
o | E Tolleranze evidenziate: servono
! LI I ! tutte a garantire un perfetto
I R i T @ accoppiamento tra supporto e
L el2.0 J| L 0w A matrice (oltre le tolleranze
#18.0 | | generali).
e Tomane |, e——
AAAAA da Approvate da [ Numero ai fogli . [ ‘ ' IJ j ) ‘
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MATRICE

Vite a testa svasata per
fissaggio al supporto

Profondita della matrice,
e |'unica quota che varia
al variare della stessa

Gradino per garantire
perfetto accoppiamento
con il supporto.
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1. Visita ingrandita per

A g A evidenziare la geometria
= y saadl g della matrice, varia solo
=" | r—H R 'altezza tra le 5 diverse
é‘ M0, S A matrici (1,40; 1,20; 1,00;

0,80; 0,60)

15.00£005 _ . _ 10.00+0.05

16 l 2. Rugosita sul piano di prova
piu bassa rispetto alla
rugosita  generale  per

2 migliorare le condizioni
1000s005 | della prova stessa.

5

! ! 32

S 16 | | - Tolleranze evidenziate: servono

g o TS Thw T e 7 tutte @ garantire un perfetto

"~ ﬁ - - accoppiamento tra matrice e

punzone (oltre le tolleranze
e - generali).

10
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In questa esperienza ho imparato a:

* Capire come impostare la progettazione di un componente e confrontarmi
con un superiore

 Utilizzare un nuovo software di modellazione
» Selezionare il materiale adatto

* Mettere in tavola tutti i componenti modellati
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