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Corso di Laurea in Ingegneria … 2

INTRODUZIONE

Il lavoro si è suddiviso in:
1. Conoscere la prova da effettuare e i componenti da progettare 

(punzone, supporto per matrici, matrici)

2. Definizione delle dimensioni massime dei componenti, del piano di 
prova, di punzone e matrici e delle giunzioni da utilizzare 

3. Progettazione dei componenti e accorgimenti per garantirne il 
perfetto accoppiamento

4. Scelta del materiale dei componenti 

5. Messa in tavola dei componenti con definizione delle tolleranze



w
w

w
.d

ii.
u

n
ip

d
.it

Corso di Laurea in Ingegneria … 3

ASSIEME

Supporto della 
matrice

Matrice 

Punzone
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Corso di Laurea in Ingegneria … 4

ASSIEME CHIUSO

Sono evidenziate le quote
principali degli stampi in
configurazione chiusa con la
matrice più profonda (1.4 mm).
Si apprezza la distanza di 1mm
tra le parti non attive di matrice
e punzone tale da evitare
interferenze delle viti delle
matrici con la prova, la minima
distanza tra punzone e bordo
della matrice che ha richiesto gli
accorgimenti per cercare
accoppiamento perfetto illustrati
successivamente
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Corso di Laurea in Ingegneria … 5

PUNZONE

1
2

1. Bullone a esagono 
incassato per 
fissaggio su 
macchina di prova

2. Piano di prova  e 
scavo per 
accoppiamento 
perfetto con 
matrice
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Corso di Laurea in Ingegneria … 6

PUNZONE – DISEGNO TECNICO

1

2

1. Visita ingrandita per
evidenziare la geometria
del punzone.

2. Rugosità sul piano di prova
più bassa rispetto alla
rugosità generale per
migliorare le condizioni
della prova stessa.

Materiale: C15 per la sua
lavorabilità e poiché non è e
richiesta una particolare
resistenza meccanica.

Tolleranze evidenziate: servono
tutte a garantire un perfetto
accoppiamento tra matrice e
punzone (oltre le tolleranze
generali).



w
w

w
.d

ii.
u

n
ip

d
.it
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SUPPORTO MATRICI

1
2

3

1. Bullone a esagono
incassato per
fissaggio su
macchina di prova.

2. Piano con gradino
per incastro della
matrice.

3. Foro per vite a testa
svasata per
l’accoppiamento
con la matrice.

Si è deciso di costruire
un supporto per le
matrici così da
velocizzarne il cambio e
ridurre i costi.



w
w

w
.d

ii.
u

n
ip

d
.it

Corso di Laurea in Ingegneria … 8

SUPPORTO MATRICI – DISEGNO TECNICO

1

1. Sola indicazione di rugosità
generale poiché il
componente non partecipa
attivamente alla prova.

Tolleranze evidenziate: servono
tutte a garantire un perfetto
accoppiamento tra supporto e
matrice (oltre le tolleranze
generali).
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MATRICE

1 2 3

1. Vite a testa svasata per
fissaggio al supporto

2. Profondità della matrice,
è l’unica quota che varia
al variare della stessa

3. Gradino per garantire
perfetto accoppiamento
con il supporto.
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MATRICE – DISEGNO TECNICO

1

2

1. Visita ingrandita per
evidenziare la geometria
della matrice, varia solo
l’altezza tra le 5 diverse
matrici (1,40; 1,20; 1,00;
0,80; 0,60)

2. Rugosità sul piano di prova
più bassa rispetto alla
rugosità generale per
migliorare le condizioni
della prova stessa.

Tolleranze evidenziate: servono
tutte a garantire un perfetto
accoppiamento tra matrice e
punzone (oltre le tolleranze
generali).
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CONCLUSIONI

In questa esperienza ho imparato a:

• Capire come impostare la progettazione di un componente e confrontarmi 
con un superiore

• Utilizzare un nuovo software di modellazione

• Selezionare il materiale adatto

• Mettere in tavola tutti i componenti modellati


