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Scopo della relazione
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Organizzazione del lavoro

• Relazione finale divisa in 3 capitoli:

1) Dimensionamento e verifica dell’albero di ingresso “1” e di uscita “2”

2) Modellazione 3D dell’assieme

3) Analisi agli elementi finiti “FEM” dell’albero di rinvio “0”

• Calcoli e verifiche effettuate su Excel

• Modellazione e analisi FEM eseguite su SOLIDWORKS

Verifiche strutturali di un riduttore ad ingranaggi

Giulio Giri



slide 4

Capitolo 1
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albero ‘1’ albero ‘2’
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Capitolo 2
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Capitolo 2
modifiche al modello della ruota 4 (e alla ruota 2)
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Capitolo 3
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Frecce dell’albero di rinvio
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Risultati ottenuti

sezione νs

A 16,00

B 30,52

C 39,96

D 266,56

E 100,27

frecce e rotazioni

f tot 0,003639 < 0,127 mm

φsx tot 0,0000827 < 0,00116 rad

φdx tot 0,0000827 < 0,00291 rad

sezione νf

A 30,59

B 10,95

C 12,71

D 70,35

E 28,00

sezione νs

A’ 6,73

B’ 11,53

C’ 13,42

D’ 211,15

E’ 183,58

sezione νf

A' 41,43

B' 12,94

C' 10,79

D' 48,14

E' 36,36

frecce e rotazioni

f tot 0,003362 < 0,127 mm

φsx tot 0,0000672 < 0,00291 rad

φdx tot 0,0000672 < 0,00116 rad

Sezione Errore [%]

spall. cusc. sx 2,40 2,44 1,64

gole di scarico 2,55 2,62 2,67

spall. ruote 2,00 1,99 0,50

spall. cusc. dx 2,16 2,19 1,37

Sezione
Frecce calcolate 

analiticamente [mm]

Frecce dallo studio 

FEM [mm]
Errore [%]

Ruota 2 0,0356 0,0362 1,66

Ruota 3 0,0585 0,0635 7,87
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Albero ‘1’

Albero ‘2’

Verifica a taglio linguette

Linguetta sotto ruota 1 11,48 MPa

< 161,66 MPa
Linguetta esterna 1 43,40 MPa

Linguetta sotto ruota 4 24,49 MPa

Linguetta esterna 2 38,96 MPa
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